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1. Podstawowe informacje
dotyczace bezpieczenstwa

Przed pierwszym uzyciem
nalezy uwaznie przeczytac¢
instrukcje obstugi. Zawieraja
one wazne informacje
dotyczace bezpieczenstwa
oraz uzytkowania
i konserwacji narzedzia.

Te narzedzia dwuostrzowe sa przeznaczone
do ciecia materiatéw metalowych. Niniejsza
instrukcja nie zawiera konkretnych
informacji dotyczacych obrdébki skrawaniem
poszczegolnych materiatdbw metalowych.
Wszelkie inne zastosowania sg niedozwolone
oraz moga powodowac niebezpieczenstwo.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci

za uszkodzenia lub obrazenia wynikajace

z niewtasciwego uzycia.

Uszkodzone narzedzie moze zagrazac
bezpieczenstwu uzytkownika! Nalezy
natychmiast wycofa¢ narzedzie z eksploataciji
i skontaktowac sie z dostawca.

To narzedzie jest zgodne z ustalonymi
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa.
Naprawy moga by¢ przeprowadzane
wytacznie przez przeszkolonych
pracownikéw. Nieprawidtowe naprawy
moga stwarzaé¢ powazne ryzyko dla
uzytkownika. Postanowienia gwarancji
maja zastosowanie wytacznie w przypadku
uzywania oryginalnych czesci zamiennych
i akcesoridow firmy Erickson.

Nalezy przechowywac instrukcje obstugi

w bezpiecznym miejscu do pdzniejszego
wykorzystania.

2. Zastosowanie

Niniejsza instrukcja obstugi ma
zastosowanie do:

Narzedzia dwuostrzowe
@ 19,5 -29,5mm

bt

Narzedzia dwuostrzowe
@ 29-205 mm

Narzedzia dwuostrzowe s3 przeznaczone
do obrobki zgrubnej otwordéw o srednicy
@ 19,5-205 mm. Sa one dostepne z katem
przystawienia 90°.

3. Dziatanie

Nalezy przestrzega¢ zaréwno ogdlnych,
jak i szczegdétowych instrukciji
obstugi dla danego zastosowania.

Ogdlne uwagi dotyczace obstugi:
Narzedzia maja regulowane $rednice.
Do ustawienia (indywidualnie
regulowanych) frezéw konieczne jest
uzycie urzadzenia regulacyjnego lub
przyrzadu pomiarowego.

Narzedzia zawierajg wspornik KM..TS

lub chwyt réwnolegty po stronie maszyny.
Do montazu narzedzi nalezy uzywac
wytacznie oryginalnych wspornikéw firmy
Erickson. Wszystkie czesci nalezy wyczysci¢
przed instalacjg oraz zamontowac, gdy beda
suche i wolne od ttuszczu.

Podczas mocowania uchwytéw ptytek
za pomoca srub imbusowych i kotka
mocujacego nalezy upewnic sie, ze
kotek mocujacy jest zamocowany tak,
aby ptaska czes¢ byta skierowana

w kierunku tba sruby. Gwint niektérych
Srub mocujacych nie jest wycentrowany.
W takim przypadku kotek mocujacy
musi by¢é zamontowany tak, aby
umozliwi¢ petny zakres regulacji

(zakres wytaczania), a kotek mocujacy
nie wystawat na korpusie narzedzia
zgbkowanego w zadnym potozeniu.
Aby wyregulowac srednice obrébki
skrawaniem, nalezy lekko wkrecié
Srube imbusowa i wyregulowacé uchwyt
ptytki do zagdanego wymiaru za pomoca
trzpienia gwintowanego. Po dokonaniu
regulacji dokreci¢ srube imbusowa.
Informacje dotyczgce momentéw
dokrecania mozna znalez¢ w czesci
~Akcesoria i czesci zamienne”.

Do mocowania wszystkich elementéw
narzedzia do wytaczania mozna uzywac
wytacznie oryginalnych elementéw
mocujacych firmy Erickson.
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Uwagi dotyczace obstugi:

3.1 Podwdjne narzedzia frezujace
@ 19.5-29.5 mm

Dwa uchwyty ptytek (2) s3 mocowane

do korpusu narzedzia zabkowanego (1)

z zgbkowana przedniag powierzchnig natarcia
za pomoca $rub imbusowych (3). Gwintowy
trzpien zamontowany w uchwycie

ptytki stuzy do regulacji $rednicy frezu.
Narzedzia dwuostrzowe moga by¢ rowniez
uzywane jako jednoostrzowe.

3.2 Narzedzia dwuostrzowe

@ 29-205 mm
Dwa uchwyty ptytek (6) s3 mocowane
do korpusu narzedzia zgbkowanego
z zabkowana przednig powierzchnia
natarcia za pomoca $rub imbusowych
i kotka mocujacego (7) (od @ 100 mm za
pomoca dwdch $srub na uchwyt ptytki).
Gwintowane trzpienie (9) zainstalowane
w korpusie narzedzia zgbkowanym stuzag
do regulacji srednicy uchwytéw ptytek.
Skala jest podana w celu utatwienia
regulacji uchwytow ptytek od @ 53 mm.
Narzedzia dwuostrzowe moga by¢
rowniez uzywane jako jednoostrzowe.

4. Konserwacija

Nie wymaga konserwaciji!

Aby zapewni¢ dtuga zywotnosc narzedzia,
nalezy je wyczysci¢ po uzyciu. Co pewien
czas nalezy natozy¢ cienka warstwe oleju
na widoczne, niepowlekane czesci stalowe.
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5. Akcesoria
Klucze serwisowe sg zawarte w dostawie.
Klucze serwisowe Typ DIN911
Klucze serwisowe / typ Numer zamdéwieniowy ]
s1,5/DIN911 1138273
$2,5/ DIN911 1138297
s4,0/ DIN911 1138315
$5,0/ DIN911 1138323 Typ FT
56,0 / DIN911 1138331 D
Klucze serwisowe, torx / typ Numer zamowieniowy : —
T8/FT 1021593 Typ KT
T15/FT 1021605 =
T20/FT 1021607
T25/KT 1022725
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6. Czesci zamienne
6.1 Korpusy narzedzi zgbkowanych

Korpus Sruba imbusowa (1) ) ) Trzpien gwintowany (4)
narzedzia Mocowanie Regulacja

zabkowanego NUmer kotek 2)  trzpien (3)  Numer

Numer zamowie- Moment Numer zam6- Numer zamé- zamoéwie-
zaméwieniowy MOWY Klucz Nm wieniowy  wieniowy  niowy  Klucz
6655245 6738812  s4/DIN911 (8 Nm) 6738816 - 1136564 s2,5/DIN911
6655247 6738823 s5/DIN911 (10 Nm) 6738783 - 3905782 s2,5/DIN911
6655249 6738813 s5/DIN911 (10 Nm) 6738783 - 3905782 s2,5/DIN911
6655271 6738813 s5/DIN911 (10 Nm) 6738817 - 3905945 s2,5/DIN911
6655273 6738814 s6/DIN911 (15Nm) 6738818 - 6738822 s2,5/DIN911
6655275 6738815 s6/DIN911 (15Nm) 6738819 - 6738822 s2,5/DIN911
6655277 6738800 s6/DIN911 (15Nm) 6738820 - 6763461 s2,5/DIN911
6655280 6738800 s6/DIN911 (15Nm) 6738820 6738821 6738795 s2,5/DIN911
6655239 6738790 T 25/KT (10 Nm) - - - s1,5/DIN911
6655241 6738791 T 25/KT (10 Nm) - - - 51,5/ DIN911
6655243 6738792 T 25/KT (10 Nm) - - 6655244 s1,5/DIN911

6.2 Sruby mocujace do najpopularniejszych ptytek wymiennych

Pytka $ruba z them wpuszczanym (1) Serwisowanie moment @
ksztatt Numer zamowieniowy klucz, torx Nm

CC..06 6738799 T8/FT 1.2 @

CC..09 6738796* T15/FT 3,0

CC..09 6738798 T15/FT 3,0

CC..12 6738824 T20/FT 5.0

*Tylko dla uchwytu plytki 6655246.
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7. Dane techniczne

Maksymalne dopuszczalne predkosci:
e Podane predkosci sa przeznaczone dla
narzedzi o symetrycznej konstrukcji.

W przypadku konstrukcji asymetrycznych
te wartosci sa zmniejszone o 50%.
Okreslona predkosc jest odpowiednio
zmniejszona dla narzedzi
jednokrawedziowych.

Krotkie wysiegi redukuja liczbe

btedow zwigzanych z wspotosiowoscia
oraz brakiem réwnowagi. Pozwala

to zwiekszy¢ zywotnos¢ wrzeciona

i poziom bezpieczenstwa.

Nalezy zapewni¢ odpowiednie
urzadzenia zabezpieczajace lub obudowy
maszyn do ochrony przed latajgcymi
odtamkami i ztamaniem ostrza.

Przed rozpoczeciem prac nalezy
sprawdzi¢, czy sruby dociskowe

i sg prawidtowo dokrecone.

Nalezy upewni¢ sig, ze narzedzie jest
zréwnowazone zgodnie z wymaganiami
producenta.

Zasadniczo praca z maksymalng
dopuszczalng predkoscia
pociaga za soba ryzyko
zwigzane z energia
odsrodkowa.
Dlatego tez wazne jest, aby wziaé
pod uwage wszystkie aspekty
bezpieczenstwa.

Podwadjne narzedzia frezujgce

@ 19,5-205 mm
Maksymalna
Zakres wytaczania dozwolona predkos¢
mm w obr./min
19,5-23,0 13 500
22,5-26,0 12 000
25,5-30,5 10 500
29,0-37,0 8500
36,0-44,0 7000
43,0-54,0 5800
53,0-66,0 4750
65,0-83,0 3750
82,0-103,0 3000
100,0-155,0 2000
150,0-205,0 1900




