eBore"
Suwak

Instrukcja obstugi
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. Dane techniczne

Narzedzia firmy Kenr | s3 niet rie rozwijane. Aktualne informacje mozna znalez¢ w naszym katalogu
produktéw oraz na naszej stronie internetowej www.kennametal.com.




ERICKSON

Polish

Przeglad uzytkowania i zakresow wytaczania:

Dla cyfrowego modutu eBore Bridge dostepne sa rézne elementy modutowe dla zakresu

@ 200-1020 mm:

Suwaki zgbkowane (KZS) eBore Bridge L:
Zabkowane suwaki aluminiowe

6655287, 6655289 | 6655288

Potaczenie: D60

Srednica wytaczania: 465 — 1020 mm
(Przyktad: Obrobka wykanczajaca z uzyciem
suwaka do wytaczania doktadnego

i przeciwciezaru)

Suwaki zgbkowane (KZS) eBore Bridge S:
Zabkowane suwaki aluminiowe

6655282, 6655284, 6655285, 6655286
Potaczenie: D60

Srednica wytaczania: 200-505 mm

(Przyktad: obrobka wykanczajaca z uzyciem
suwaka do wytaczania doktadnego
i przeciwciezaru)
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1. Podstawowe informacje
dotyczace bezpieczenstwa

Przed pierwszym uzyciem nalezy
uwaznie przeczyta¢ instrukcje
obstugi. Zawierajg one wazne
informacje dotyczace
bezpieczenstwa oraz
uzytkowania ikonserwacji narzedzia.

To narzedzie do wytaczania jest przeznaczone

do obrébki wykanczajacej otworéw w materiatach
metalowych. Niniejsza instrukcja nie zawiera
konkretnych informaciji dotyczacych obrébki
poszczegdlnych materiatdw metalowych. Wszelkie
inne zastosowania sg niedozwolone oraz moga
powodowac niebezpieczenstwo. Producent

nie ponosi odpowiedzialno$ci za uszkodzenia

lub obrazenia wynikajace z niewtasciwego

uzycia. Uszkodzone narzedzie moze zagrazac
bezpieczenstwu uzytkownika! Nalezy natychmiast
wycofa¢ narzedzie z eksploataciji i skontaktowac sie
z dostawca. To narzedzie jest zgodne z ustalonymi
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa. Naprawy
moga by¢ przeprowadzane wytacznie przez
przeszkolonych pracownikéw.

Nieprawidtowe naprawy moga stwarza¢ powazne
ryzyko dla uzytkownika. Postanowienia gwaranciji
majg zastosowanie wytacznie w przypadku
uzywania oryginalnych czesci zamiennych

i akcesoriéw firmy Erickson. Nalezy przechowywaé
instrukcje obstugi w bezpiecznym miejscu do
poézniejszego wykorzystania.

2. Zastosowanie

Narzedzie do wytaczania precyzyjnego eBore
Bridge S/L jest przeznaczone do precyzyjnej
obrébki skrawaniem otworéw w zakresie
200-1020 mm. Dostepne jest nastepujace
narzedzie do wykanczajacej obrébki skrawaniem:
Suwak do wytaczania doktadnego

z dostepnym opcjonalnym cyfrowym

modutem odczytu (& 0,002 mm).

Zespot narzedzia do wytaczania precyzyjnego
zawiera odpowiednie narzedzie do wytaczania
precyzyjnego, odpowiednie elementy mocujace

i uchwyt ptytki. W przypadku zakresu wytaczania
@ 200-1020 mm narzedzie do wytaczania
precyzyjnego jest montowane na suwaku
zabkowanym (KZS). Podczas obrébki
wykanczajacej nalezy stosowac przeciwciezar

w celu zmniejszenia niewywazenia.

Narzedzie do wytaczania precyzyjnego
Suwak do wytaczania doktadnego

3. Funkcje narzedzia

Narzedzie do wytaczania precyzyjnego

z opcjonalnym wyswietlaczem cyfrowym

w potaczeniu z elektronicznym systemem
pozycjonowania. W trybie cyfrowym zakres
regulacji suwaka jest mierzony bezposrednio
Precyzyjnie wrzeciono gwintowane do
precyzyjnej regulacji.

Urzadzenie bezobstugowe

Na koncu narzedzie jest zabkowane

w celu zapewnienia zaréwno ciernego,

jak i bezposlizgowego zetknigcia uchwytéw
ptytek z réznymi typami ptytek wymiennych
Standardowe uchwyty ptytek mozna
przeksztatci¢ w celu wykonania
wytaczania tylnego.

Uwaga: Wytaczanie tylne odbywa

sie wtedy, gdy wrzeciono maszyny
obraca sie przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara.

Temperatura przechowywania:

-10°C do +65°C (14°F do 149°F).
Temperatura pracy:

-10°C do +40°C (50°F do 104°F).
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4. Dziatanie

Momenty dokrecania podano w punkcie
,6. Akcesoria” i ,,7. Czesci zamienne” na
stronach 11-12.

Montaz narzedzia do wytaczania precyzyjnego

W zaleznosci od wymaganej $rednicy narzedzie
do wytaczania precyzyjnego (1) mozna
zamontowac na réznych suwakach zabkowanych.
W tym celu nalezy uzy¢ odpowiednich elementéw
mocujgcych (2) (strona 12). Uwaga: dtuga strona
kotka mocujacego (4) (zobacz instrukcje obstugi
modutu eBore Bridge S/L @ 200-1020, strona 4)
musi by¢ zamontowana w kierunku od krawedzi
skrawajacej, z ptaska czescia skierowang w
kierunku tba $ruby.

Suwak do wytaczania doktadnego

Mocowanie uchwytu plytki

Suwak (6) narzedzia do wytaczania precyzyjnego
jest dostarczany z zgbkowaniem, ktére zapewnia
idealne dopasowanie do uchwytu plytki (3).

Obroébke wsteczna mozna przeprowadzic,
obracajac uchwyt ptytki o 180°
Uwaga: Wéwczas odbywa

sie wytaczanie tylne podczas
ktérego wrzeciono maszyny
obraca sie przeciwnie do ruchu
wskazdéwek zegara.

Ustawianie srednicy obrobki skrawaniem

Do ustawienia $rednicy obrébki skrawaniem
potrzebne jest urzadzenie regulacyjne lub
przyrzad pomiarowy. Przeprowadzi¢ wstepne
ustawienie zgrubne z jedynie luzno przykrecona
Sruba imbusowa @ wsuwajgc narzedzie do
wytaczania precyzyjnego do zabkowanej czesci
zabkowanego suwaka (KZS) aluminiowego,
przy uzyciu trzpienia gwintowanego,

jesli jest dostepny.

Narzedzie do wytaczania precyzyjnego jest
wyposazone w skale, ktéra utatwia regulacje.
Zobacz réwniez instrukcje obstugi modutu
eBore Bridge S/L @ 200-1020 mm.

4.1 Precyzyjne ustawianie suwaka
do wytaczania doktadnego

Szczotkowana chromowana skala (7) zapewnia
doktadno$¢ odczytu ustawienia Srednicy.
Suwak (6) jest wyposazony w ogranicznik
posuwu. Podczas obrébki skrawaniem suwak
musi by¢ zamocowany za pomoca $ruby
imbusowej (8). To mocowanie nalezy otworzyé
lub zacisna¢ przed procedura ustawiania lub
po jej zakonczeniu.

Nalezy postepowac zgodnie z ponizsza
sekwencja operacji w celu ustawiania Srednicy.

Nie uzywac¢ sity podczas
procedury ustawiania!
Mechanizm regulacyjny moze
ulec uszkodzeniu.

4.2 Regulacja srednicy wytaczania

Nalezy stosowac sie do ponizszej
sekwencji czynnosci:

1. Zwolni¢ gwintowany trzpien zaciskowy

2. Obréci¢ skale (7) aby wyregulowad
$rednice narzedzia.

e Na urzadzeniu do wstepnego
ustawiania narzedzi

e Na maszynie z uzyciem narzedzia
pomiarowego lub prébnego wiertta

e 1 obrét skali:
Regulacja @ o 0,5 mm (0,020”)

e 1 znacznik skali:
Regulacja @ o 0,01 mm (0,001”)

2.1 Ponownie wyregulowa¢ narzedzie
(zwiekszy¢ @); ponownie wyregulowaé
skale do wymaganej wartosci

lub
2.2 Ponownie ustawié narzedzie

e Okresli¢ warto$¢ ustawiong na narzedziu
(Rys. a, wartos¢ skali 21)

e Obrdci¢ skale o pét obrotu w lewo (rys. b)

e Ustawi¢ nowa (nizszg) wartos¢ skali
(rys. c, wartos¢ skali 20)
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3. Dokreci¢ gwintowany trzpier zaciskowy, 6. Akcesoria

moment dokrecania 5 Nm ) .
L . . . i Klucze serwisowe sa zawarte w dostawie.
Sciezka suwaka jest ograniczona. Wszelkie préby

regulacji wzgledem ogranicznika korncowego

moga spowodowac uszkodzenie narzedzia. Klucze serwisowe
Przyktad: Klucz serwisowy / typ Numer zaméwieniowy
s4 / DIN911 1138315
a) s6 / DIN911 1138331
Klucz torx / typ Numer zamoéwieniowy
T8/FT 1021593
T15/FT 1021605
Typ DIN911
]
]
Typ FT

4.3 Ustawianie srednicy wytaczania za pomoca  ( D —
zewnetrznego wyswietlacza cyfrowego

Narzedzia do wytaczania doktadnego eBore
mozna opcjonalnie obstugiwa¢ za pomoca
elektronicznego systemu pomiarowego

z cyfrowym modutem odczytu. Zobacz instrukcje

obstugi zewnetrznego modutu odczytu eBore. L
9 ¢ 9 vt Przeciwciezar:

zobacz instrukcje obstugi modutu eBore Bridge
S/L @ 200-1020 mm.

5. Konserwacja
Nie wymaga konserwacji!

Aby zapewni¢ diuga zywotnos$¢ narzedzia, nalezy
je wyczyscié po uzyciu. Co pewien czas nalezy
natozyé cienka warstwe oleju na widoczne,
niepowlekane czesci stalowe.
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7. Czesci zamienne

Do mocowania
uchwytéw plytek

Do mocowania

Narzgdzie do $ruba z them wpuszczanym (1)
wytaczania precyzyjnego  Numer Klucz (moment)
Numer zamdwieniowy  zamdwieniowy

$ruba mocujaca (2)
Numer Klucz (moment)
zam6wieniowy

6655302 6738786 T20/FT (5Nm)

(44,25 in-lh)

s4/DIN911 (6 Nm)
(63,1 in-Ib)

Elementy mocujace (Sruba imbusowa, kotki mocujace, sprezyna krazkowa)

Zastosowania i zakresy wytaczania

Elementy mocujagce  Klucz

Numer (moment)
zamowieniowy
eBore Bridge S/L 200-1020 mm 6655304 s6 / DIN911 (25 Nm)

Sruby mocujace do ptytek wymiennych

Ksztaft piytek ~ Sruba z them wpuszczanym (1) Klucz torx
wymiennych Numer zamdwieniowy (moment)
CC..06 6738799 T8/FT (1,2Nm) (10,62 in-Ib)
CC..09 6738798 T15/FT (3,0 Nm) (26,55 in-Ib)

®

8. Dane techniczne
Maksymalna dopuszczalna predkosé:

Zasadniczo praca z maksymalng
dopuszczalna predkoscia pociaga
za soba ryzyko zwigzane
zenergia odsrodkowa.
Dlatego tez wazne jest, aby wziag¢ pod
uwage wszystkie aspekty bezpieczenstwa.

Maksymalne dopuszczalne predkosci,

w zaleznosci od zakresu wytaczania,
mozna znalezé¢ w instrukcji obstugi
narzedzi do wytaczania do obrébki
wstepnej i wykanczajacej:

- modut eBore Bridge S/L @ 200-1020 mm




