eBore”
KONSOLA S/L

Instrukcja obstugi modutu eBore Bridge S/L
do obrobki zgrubnej i wykanczajacej
(% 200-1020 mm

ERICKSON




ERICKSON

Polish
Spis tresci Strona
1. Informacje dotyczace bezpieczenstwa 3
2. Zastosowanie 3
3. Dziatanie 3-4
3.1 Suwak bazowy, suwak zabkowany 3-4
3.2 Uchwyt ptytki 4
3.3 Narzedzia do wytaczania precyzyjnego — Suwak do wytaczania doktadnego 4
3.4 Przeciwcigzar 4
4. Wewnetrzne doprowadzanie smaru chtodzgcego 5
5. Konserwacija 5
6. Akcesoria i czesci zamienne 5-7
6.1 eBore Bridge S, @ 200 — 505 mm 5
6.2 eBore Bridge L, @ 465 — 1020 mm 6
6.3 Uchwyt ptytki 6
6.4 Narzedzie do wytaczania precyzyjnego — suwak do wytaczania doktadnego 7
6.5 Elementy mocujace 7
6.6 Sruby do mocowania ptytek 7
6.7 Klucze serwisowe 7
7. Dane techniczne 8
7.1 Maksymalna dopuszczalna predkos¢ 8




ERICKSON

Polish

1. Informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Przed pierwszym uzyciem tych
narzedzi nalezy uwaznie przeczyta¢
instrukcje obstugi. Zawierajg one

wazne informacje dotyczace
bezpieczenstwa oraz uzytkowania
i konserwacji narzedzia.

Narzedzia te sg przeznaczone do obrobki
materiatéw metalowych. Ninigjsza instrukcja
nie zawiera konkretnych informaciji
dotyczacych obrébki skrawaniem
poszczegodlnych materiatdbw metalowych.
Wszelkie inne zastosowania sa
niedopuszczalne i moga by¢ niebezpieczne.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci

za uszkodzenia lub obrazenia wynikajace

z niewtasciwego uzycia. Uszkodzone
narzedzie moze zagraza¢ bezpieczenstwu
uzytkownika! Nalezy natychmiast wycofac
narzedzie z eksploataciji i skontaktowac

sie z dostawca. To narzedzie jest zgodne

z ustalonymi przepisami dotyczacymi
bezpieczenstwa. Naprawy moga byé
przeprowadzane wyigcznie przez
przeszkolonych pracownikéw. Nieprawidtowe
naprawy moga stwarza¢ powazne ryzyko
dla uzytkownika. Postanowienia gwarancji
majg zastosowanie wytacznie w przypadku
uzywania oryginalnych czesci zamiennych

i akcesoriéw firmy Erickson.

Nalezy przechowywac instrukcje obstugi

w bezpiecznym miejscu do pdzniejszego
wykorzystania.

2. Zastosowanie

Narzedzie do wytaczania do aluminium
moze by¢ uzywane do obrébki zgrubnej
(skérowania) i wykanczajacej (wytaczanie
precyzyjne).

Dostepne sg dwie serie:

eBore Bridge S ze ztgczem D 60 sktada
sie z 4 zgbkowanych suwakéw o srednicy
w zakresie wytaczania @ 200-505 mm.

eBore Bridge L ze ztgczem D 60 sktada
sie z dwdch suwakéw bazowych o $rednicy
w zakresie wytaczania @ 465-1020 mm.

3. Dziatanie

3.1 Suwaki bazowe, suwaki zgbkowane
Nalezy wybra¢ odpowiedni () chwyt gtéwny
do mocowania narzedzia w maszynie.

W tym celu zalecamy skonsultowanie si¢

z producentem maszyny i narzedzia. Suwak
bazowy lub zgbkowany jest przymocowany
do chwytu gtéwnego za pomoca ztacza D 60.

eBore Bridge S:

@ 200-505 mm:

pojedyncze suwaki zgbkowane, regulacja
narzedzi dodatkowych za pomoca
gwintowanego trzpienia na zgbkowanym
suwaku.

eBore Bridge L:

@ 465-1020 mm:

suwaki bazowe i zgbkowane sg potaczone
za pomoca potgczenia na pidro i wpust.
Mocowanie odbywa si¢ za pomoca
czterech $rub imbusowych i dwéch kotkdw
mocujacych. Pozadana warto$¢ srednicy
wytaczania jest nastepnie ustawiana za
pomoca skali.

Narzedzia dodatkowe (uchwyty ptytek i
przeciwciezary) sa nastepnie mocowane
na wszystkich zabkowanych suwakach za
pomoca $rub imbusowych i dwdch kotkdw
mocujacych. Uwaga: Kotek mocujacy musi
by¢ zamontowany tak, aby ptaska czes¢
byta skierowana w kierunku tba sruby.
Zasada ta dotyczy wszystkich punktéw
mocowania kotkéw mocujacych.

Doktadna regulacje wykonuje sie za pomoca
urzadzenia regulacyjnego, przy uzyciu
miernika lub pomiaru odlegtos$ci z pomoca
dodatkowego osprzetu. Moduty serii eBore
Bridge L umozliwiaja wstepne ustawienie
Srednicy za pomoca trzpienia pomiarowego
dla @ 465 mm i powyzej.

Wszystkie czesci nalezy wyczysci¢ przed
instalacja oraz zamontowac, gdy beda
suche i wolne od ttuszczu.

Do mocowania wszystkich elementow
narzedzia do wytaczania mozna uzywac
wytacznie oryginalnych elementéw
mocujacych firmy Erickson. Informacje
dotyczace momentéw dokrecania mozna
znalez¢ na stronie 12 w czesci ,Akcesoria
i czesci zamienne”.
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eBore Bridge S,
@ 200-505 mm
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eBore Bridge L,
J 465-1020 mm

Szczegotowe ilustracje znajdujg sie
w czesci ,Akcesoria i czesci zamienne”
na stronie 12.

3.2 Uchwyt plytki

Mocowanie:

Uchwyt ptytki jest mocowany do
zgbkowanego suwaka podstawowego
z zgbkowang przednig powierzchnig |1 |
natarcia za pomoca $rub imbusowych |-
i dwoch kotkdw mocujacych. Na }
uchwytach ptytek oraz suwakach
zabkowanych znajdujg sie skale,
ktére utatwiaja regulacje.

3.3 Narzedzie do wytaczania precyzyjnego

Zespot narzedzia do wytaczania precyzyjnego
zawiera odpowiednie narzedzie do
wytaczania precyzyjnego (1), uchwyt

plytki (3) oraz elementy mocujace (2)

(@ ©® ©).

Narzedzie do wytaczania precyzyjnego —
suwak do wytaczania doktadnego

Mocowanie:

Elementy zaciskowe (dostarczane

w standardzie) suwakow zgbkowanych
nalezy zamontowac elementami mocujacymi
narzedzia do wytaczania precyzyjnego.
Narzedzie do wytaczania precyzyjnego

jest mocowane do zgbkowanego suwaka

z zabkowang przednig powierzchnig natarcia
za pomoca sruby imbusowej (4), sprezyny
krazkowej (5) i kotka mocujacego %}
Uwaga: dfuga strona kotka mocujgcego musi
by¢ odsunieta od krawedzi skrawajacej,

a ptaska czes¢ musi by¢ skierowana w
kierunku tba $ruby. Na uchwytach suwakéw
zgbkowanych i narzedziach do wytaczania
precyzyjnego znajduja sie skale, ktore
utatwiajg regulacije.

Obstuga narzedzi do wytaczania precyzyjnego:
zobacz oddzielng instrukcje obstugi suwaka
do wytaczania doktadnego 6655302.

3.4 Przeciwciezar @
Przeciwcigzar stuzy do
unikniecia niewywazenia
podczas wytaczania
otworéw

precyzyjnych. Zespot
przeciwciezaru sktada 3
sie z przeciwciezaru (7) k=
i elementéw zaciskowych

(9 @ ().

Mocowanie:

Elementy zaciskowe (dostarczane
standardowo) suwakéw zgbkowanych
nalezy zamontowac elementami mocujacymi
przeciwciezaréw.

Przeciwcigzar jest mocowany

do zgbkowanego suwaka z zgbkowang
przednig powierzchnig natarcia za
pomoca $ruby imbusowej (9), sprezyny
krazkowej i kotka mocujacego @
Nalezy pamietaé, ze dtuga strona kotka
mocujacego jest montowana w kierunku
$rodka narzedzia. Na przeciwciezarach
uchwytow suwakow zabkowanych znajdujg
sie skale, ktdre utatwiajg regulacje.
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4. Wewnetrzne doprowadzanie
cieczy chtodzgco smarujacej

Narzedzia eBore zaprojektowane
standardowa dla wewnetrznego
doprowadzania cieczy chtodzaco
smarujacej. Regulowany element
rozpylacza na zewnetrznym koncu suwaka
bazowego lub suwaka zgbkowanego moze
by¢ skierowany na krawedz skrawajaca.
Cisnienie cieczy chtodzaco smarujacej

nie moze przekraczac 40 bar.

5. Konserwacija

Konserwacja nie jest wymaganal

Aby zapewni¢ dtuga zywotnos¢ narzedzia,
nalezy je wyczysci¢ po uzyciu. Co pewien
czas nalezy natozy¢ cienka warstwe oleju
na widoczne, niepowlekane czesci stalowe.

6. Akcesoria i czesci zamienne

Akcesoria nie sg zawarte w dostawie i nalezy je zaméwi¢ oddzielnie. Informacje
o akcesoriach sa dostepne w katalogu produktéw Erickson oraz w Internecie na
stronie: www.kennametal.com

6.1 eBore Bridge S, @ 200-505 mm

Mocowania narzedzia
dowytaczania precyzyjnego
eBore Bridge i przeciwcigzaru
(dostarczonego wraz

ze sprzegtem)

Suwak Sruba imbusowa (2) Kotek Sruba imbusowa (4)
zgbkowany (1) Klucz mocujacy (3)
Nr czesci Nr czesci (moment) Nr czesci Nrczesci  Klucz (moment)
6655282 6763430 s14/DIN911 (65 Nm) | 6738784 3905828 $8/DIN911 (35 Nm)
6655284 6763430 s14/DIN911 (65 Nm) | 6738784 3905828 $8/DIN911 (35 Nm)
6655285 6763430 s14/DIN911 (65 Nm) | 6738784 3905828 $8/DIN911 (35 Nm)
6655286 6763430 s14/DIN911 (65 Nm) | 6738784 3905828 s8/DIN911 (35 Nm)
65 Nm = 575,30 in-lb 35Nm = 309,78 in-lIb
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6.2 eBore Bridge L, @ 465-1020 mm

Mocowania narzedzia do wytaczania
precyzyjnego eBore Bridge i przeciwcigzaru
(dostarczonego wraz ze sprzetem)

Suwak Sruba Kotek | Sruba Krazek | Kotek Kotek | Sruba
podstawowy|imbusowa(8) | mocujacy | imbusowa (i0)| (11) zabkowany | mocujacy | imbusowa
Nr czesci © Nr czesci (@) ) Nr czesci
Klucz Klucz . Klucz
Nrczesci | (moment) Nr czesci | (moment) Nr czesci | Nrczesci | Nr czesci | (moment)
6763429 3487687 3905828
6655287  |s14/DIN911 | 6738793 | s10/DIN91 6763469 | 6655288 | 6738784 | s8/DIN911
(65 Nm) (55 Nm) (35 Nm)
6763429 3487687 3905828
6655289 $14/DIN911 6738793 | s10/DIN91 6763469 | 6655288 | 6738784 | s8/DIN911
(65 Nm) (55 Nm) (35 Nm)
65 Nm = 575,30 in-Ib 55 Nm = 486,79 in-Ib 35Nm = 309,78 in-Ib

Nr czgsei dia (12), wtym (13) i (4).

Trzpien pomiarowy
(tylko w zakresie wytaczania wiekszym niz 465-1020 mm)
Trzpien pomiarowy jest zawarty w dostawie.

Trzpieri pomiarowy

6.3 Uchwyt plytki

Oprawki do réznych zastosowan i réznych typéw ptytek odwracalnych:
wiecej informacji mozna znalez¢ w katalogu i na stronie www.kennametal.com.
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6.4 Narzedzie do wytaczania precyzyjnego - Suwak
do wytaczania doktadnego

Zobacz instrukcje obstugi suwaka do wytaczania
doktadnego 6655302.

6.5 Elementy mocujace
(Sruba imbusowa, kotki mocujace, sprezyna krazkowa)

Zastosowania i zakresy Elementy mocujagce  (Moment dokrecania
wytaczania Numer zaméwieniowy klucza)
eBore Bridge S/L 200-1020 mm 6655304 s6 / DIN911 (25 Nm)

6.6 Sruby mocujace do najpopularniejszych pltytek wymiennych
Ksztatt Sruba ztbem Klucz

ptytki  wpuszczanym serwisowy, @
torx
Nr czgsci (moment)  Nm in-Ib
CC.06 115676 T8H 12 1062 @
CC..09 115673 T15H 30 2555
CC..12 215149 T 20H 50 4425

6.7 Klawisze serwisowe

Klucze serwisowe sag zawarte w dostawie.

Klawisze serwisowe / typ Nr czesci

s6 / DIN911 1138331 Typ DIN911

s8 / DIN911 1135984 ]
s10 / DIN911 1138340

s14 / DIN911 1138380

. . = Typ FT

Klawisze serwisowe, torx / typ Nr czesci

T8/FT 1021593 D

T15/FT 1021605 T | ) ————=
T20/FT 1021607
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7. Dane techniczne
7.1 Maksymalne dopuszczalne predkosci:

e Podane predkosci sa przeznaczone dla
narzedzi o symetrycznej konstrukcji.

W przypadku konstrukcji asymetrycznych
te wartosci sa zmniejszone o 50%.

e Krotkie wysiegi redukuja liczbe
btedéw zwigzanych z wspotosiowoscia
oraz brakiem réwnowagi. Pozwala
to zwiekszy¢ zywotnos¢ wrzeciona
i poziom bezpieczenstwa.

e Nalezy zapewni¢ odpowiednie
urzadzenia zabezpieczajgce lub
obudowy maszyn do ochrony przed
latajgcymi odtamkami i ztamaniem frezu.

eBore Bridge S, @ 200-505 mm

e Przed rozpoczeciem prac nalezy
sprawdzi¢, czy sruby dociskowe
i sg prawidtowo dokrecone.

e Nalezy upewnic¢ sie, ze narzedzie jest
wywazone zgodnie z wymaganiami
producenta.

Zasadniczo praca z maksymalng
dopuszczalnag predkoscia pociaga
za soba ryzyko zwigzane z energig
odsrodkowa. Dlatego tez wazne
jest, aby wzigé pod uwage wszystkie
aspekty bezpieczenstwa.

Zakres wytaczania Suwak zgbkowany Maksymalna dopuszczalna
0 mm Nr czedci Waga predkos¢ w obr./min
200 - 280 6655282 41 kg 9,01Ib 1500
275 — 355 6655284 52kg 11,51b 1100
350 — 430 6655285 6,9 kg 15,2 1b 850
425 — 505 6655286 8,0 kg 152 1b 700
eBore Bridge L, @ 465-1020 mm
Zakres wytaczania Suwak podstawowy Suwak zabkowany Maksymalna
dopuszczalna
predkosé
0 mm Nr czesci Waga Nr cze$ci Waga w obr./min
465 — 605 6655287 | 11,8 kg | 26,0 Ib |6655288 |59 kg | 13,0 Ib 650
605 — 745 6655287 |11,8kg 26,0 1b | 6655288 |59kg|13,01b 500
740 — 880 6655289 | 18,0 kg | 39,7 Ib | 6655288 |59 kg [13,01b 400
880 — 1020 6655289 |18,0kg | 39,7 Ib | 6655288 |59kg |13,01b 350




