eBore”
Narzedzia do wytaczania
dokfadnego

Narzedzia do wytaczania do obrobki wykanczajacej
@ 24,5-205 mm
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1. Podstawowe informacje
dotyczace bezpieczenstwa

Przed pierwszym uzyciem nalezy
uwaznie przeczytac¢ instrukcje
obstugi. Zawieraja one wazne
informacje dotyczace
bezpieczenstwa oraz uzytkowania
i konserwaciji narzedzia.

To narzedzie do wytaczania precyzyjnego
jest przeznaczone do obrdébki wykanczajace;j
otworéw w materiatach metalowych.
Niniejsza instrukcja nie zawiera konkretnych
informaciji dotyczacych obrébki skrawaniem
poszczegdlnych materiatéw metalowych.
Wszelkie inne zastosowania sag niedozwolone
oraz moga powodowacé niebezpieczenstwo.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci

za uszkodzenia lub obrazenia wynikajace

z niewtasciwego uzycia.

Uszkodzone narzedzie moze zagrazac
bezpieczenstwu uzytkownika! Nalezy
natychmiast wycofa¢ narzedzie z
eksploatacji i skontaktowac sie z dostawca.

To narzedzie jest zgodne z ustalonymi
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa.
Naprawy moga by¢ przeprowadzane
wytacznie przez przeszkolonych
pracownikéw. Nieprawidtowe naprawy
moga stwarza¢ powazne ryzyko dla
uzytkownika. Postanowienia gwarancji
maja zastosowanie wytacznie w przypadku
uzywania oryginalnych czesci zamiennych
i akcesoriow firmy Erickson.

Nalezy przechowywac instrukcje obstugi
w bezpiecznym miejscu do pdzniejszego
wykorzystania.

2. Zastosowanie i dziatanie

Narzedzia do wytaczania precyzyjnego
eBorez zostaty zaprojektowane dla
otworéw precyzyjnych o $rednicy

od 24,5 do 205 mm. Serie zawiera 9
jednopunktowych narzedzi do wytaczania
@, ktére moga by¢ wyposazone w
uchwyty ptytek (2) dla réznych typéw
ptytek wymiennych.

3. Funkcje narzedzia

* Narzedzie do wytaczania precyzyjnego
z opcjonalnym wyswietlaczem cyfrowym
w potaczeniu z elektronicznym systemem
pozycjonowania. W trybie cyfrowym
zakres regulacji suwaka jest mierzony
bezposrednio

e Po stronie maszyny narzedzie do
wytaczania precyzyjnego jest wyposazone
w ztgcze KM..TS (3) (rys. 1).

Rys. 1

e Precyzyjnie wrzeciono gwintowane
do precyzyjnej regulaciji.

e Urzadzenie bezobstugowe

e Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa
@ do krawedzi skrawajacej (rys. 2).
Maksymalne dopuszczalne cisnienie
40 bar.

Rys. 2

Na koncu narzedzie jest zabkowane

w celu zapewnienia zaréwno ciernego,
jak i bezposlizgowego zetkniecia
uchwytéw ptytek z réznymi typami ptytek
wymiennych

Standardowe oprawki ptytek mozna
przeksztafci¢ w celu wykonania
wytaczania wstecznego o srednicy 36 mm
Uwaga: Wytaczanie wsteczne odbywa
sie wtedy, gdy wrzeciono maszyny
obraca sie przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara.

Temperatura przechowywania:

-10°C do +65°C (14°F do 149°F).
Temperatura pracy:

-10°C do +40°C (50°F do 104°F).
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4. Dziatanie
Mocowanie uchwytoéw plytek

Suwak (5) jest specjalnie profilowany

w celu umozliwienia szybkiego i tatwego
mocowania w réznych uchwytach ptytek
@ (ys. 3).

Moment dokrecania sruby uchwytu ptytki
jest podany w danych technicznych na
stronie 12.

Rys. 3

Obroébka odwrotna (rys. 4)

W przypadku wytaczania wstecznego
uchwyt ptytki jest obracany o 180°
i montowany na suwaku.

Uwaga: Wéwczas odbywa sie wytaczanie
wsteczne podczas ktérego wrzeciono
maszyny obraca sie przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara.

Rys. 4

Mocowanie (rys. 4)

W celu zamocowania suwaka (5) narzedzie
jest wyposazone w $rube mocujaca (6).

W przypadku usuwania elementéw
metalowych nalezy uzy¢ tej $ruby mocujacej
do zaci$niecia zamocowania suwaka

. Przed i po kazdej regulacji nalezy
przeprowadzi¢ obstuge uktadu mocowania.
Tarcza z podziatka @ do regulacji znajduje
sie ponizej punktu mocowania narzedzia.
Tylko jeden klucz jest wymagany do obstugi
obu funkcji.

Aby uniknaé uszkodzenia czesci
mechanizmu regulacyjnego,
nie nalezy dokonywaé¢ zadnych
regulacji srednicy w stanie
zamocowanym.

Regulacja srednicy

Matowa chromowana tarcza @ umozliwia
doktadny odczyt ustawienia srednicy.
Odlegtos¢ regulacji jest ograniczona. Nalezy
postepowac zgodnie z ponizsza sekwencja
operacji w celu ustawiania $rednicy.

Aby uniknaé uszkodzenia czesci,
nigdy nie nalezy uzywac sity
podczas regulaciji.

Regulacja srednicy otworu (rys. 4)

Nalezy przestrzegac¢ nastepujacej

kolejnosci:

1. Zwolni¢ gwintowany trzpien
zaciskowy (6)

2. Obroécié skale (7) aby wyregulowaé

$rednice narzedzia.

e Na urzadzeniu do wstepnego
ustawiania narzedzi

* Na maszynie z uzyciem narzedzia
pomiarowego lub prébnego wiertta

e 1 obrdt skali:
Regulacja @ 0 0,5 mm

e 1 znacznik skali:
Regulacja @ 0 0,01 mm

e 1 znacznik skali noniusza:
Regulacja @ o 0,002 mm
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2.1 Ponownie wyregulowac narzedzie
(zwiekszy¢ @); ponownie wyregulowaé
skale do wymaganej wartosci

lub

2.2 Ponownie ustawi¢ narzedzie
e Okresli¢ warto$¢ ustawiong na

narzedziu (rys. a, wartos¢ skali 21)
e Obrdcic skale o p6t obrotu w lewo
(rys. b)
e Ustawié¢ nowa (nizszg) wartosé
skali (rys. ¢, warto$¢ skali 20)

3. Dokreci¢ gwintowany trzpien zaciskowy,
moment dokrecania jest podany w
danych technicznych na stronie 12

Sciezka suwaka jest ograniczona. Wszelkie
proéby regulacji wzgledem ogranicznika
koncowego moga spowodowac
uszkodzenie narzedzia.

Przyktad:

4.3 Ustawianie srednicy wytaczania

za pomoca zewnetrznego wyswietlacza
cyfrowego

Narzedzia do wytaczania doktadnego eBore
mozna opcjonalnie obstugiwac za pomoca
elektronicznego systemu pomiarowego

z cyfrowym modutem odczytu. Zobacz
instrukcje obstugi zewnetrznego

modutu odczytu eBore.

5. Konserwacija

Nie wymaga konserwagiji!

Aby zapewni¢ dtuga zywotnos¢ narzedzia,
nalezy je wyczysci¢ po uzyciu. Co pewien
czas nalezy natozy¢ cienka warstwe oleju
na widoczne, niepowlekane czesci stalowe.

6. Akcesoria
Klucze serwisowe

Klucze serwisowe sg zawarte w dostawie.

Klucz serwisowy / typ Numer zamdéwieniowy

$2.5/ DIN911 1138297
s4.0 / DIN911 1138315
Rozmiar torx / typ Numer zamoéwieniowy
T8/FT 1021593
T15/FT 1021605
T20/FT 1021607
Typ DIN911
]
]
Typ FT
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7. Czesci zamienne

Poszczegodlne czesci zawierajace
mechanizm regulujacy zostaty bardzo

starannie dopasowane i dlatego nie sa
wymienne.

Czesci zamienne, ktére moga by¢ wymieniane
przez klienta:

Sruba mocujaca (6) i $ruba z tbem
wpuszczanym (do zabezpieczania uchwytu

plytki) (8).

Zakres wytaczania, Narzgdzie do  Srubazibem  Klucz Sruba Klucz Kula (9)
mm (in) wytaczania wpuszczanym  serwisowy / mocujgca @ serwisowy /
precyzyjnego typ Numer typ Numer
Numer Numer zamowieniowy zamdwieniowy
A zamaéwieniowy zamowieniowy.
245- 29,0 6655290 6738825 T15/FT . $2,0 / DIN911 -
29,0- 440 6655292 6738825 T15/FT 6738788  s2,5/DIN911 6738789
43,0- 54,0 6655294 6738825 T15/FT 3905854  s2,5/DIN911 -
53,0- 66,0 6655295 6738825 T15/FT - $3,0/DIN911 -
65,0- 83,0 6655297 6738786 T20/FT 3905766  s4,0/DIN911 -
82,0- 103,0 6655298 6738786 T20/FT 6763466  s4,0/DIN911 -
100,0 - 130,0 6655299 6738786 T20/FT 6763466  s4,0/DIN911 -
125,0- 167,5 6655300 6738786 T20/FT 6763466  s4,0/DIN911 -
162,5- 205,0 6655301 6738786 T20/FT 6763466  s4,0/DIN911 —

Sruby do mocowania plytek

Ksztatt  Sruba z them Klucz serwisowy ©
pytki  wpuszczanym (9) torx / typ
Numer zamdwieniowy.
CC.06 6738799 T8/FT (1,2 Nm) @
CC..09 6738796 T15/FT (3,0 Nm)
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8. Dane techniczne
Narzedzie do Skok Dokrecic $rube Dokrecic srube z Maksymalna Maksymalna
wytaczania regulacji mocujaca @ fbem wpuszczanym predkosc, gdy predkos$c bez
precyzyjnego w celu zamocowania cate narzedzie wywazenia
Numer uchwytu piytk jest wywazone .
zamowieniowy w 1/min. w 1/min.
6655290 225mm  2Nm (17,7 in/lb) 3 Nm (26,55 in/Ib) 13000 6500
6655292 400mm  2Nm(17,7in/lp) 3 Nm (26,55 in/lb) 11000 5500
6655294 550mm  2Nm (17,7 in/lp) 3 Nm (26,55 in/lb) 7500 3750
6655295 6,50 mm 4 Nm (35,4 in-lb) 3 Nm (26,55 in/lb) 6000 3000
6655297 9,00mm  6Nm (53,1in/lp)  5Nm (44,25 in/lb) 5000 2500
6655298 10,50mm 6 Nm (53,1 in/lb)  5Nm (44,25 in/lb) 4000 2000
6655299 1500mm 6 Nm (63,1 in/lb) 5 Nm (44,25 in/Ib) 3200 1600
6655300 21,25 mm 6 Nm (53,1 in/lb)  5Nm (44,25 in/lb) 2600 1300
6655301 21,25mm 6 Nm (63,1 in/lb) 5 Nm (44,25 in/Ib) 2000 1000




