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Feinbohrwerkzeug

Ausdrehwerkzeuge fiir die Fertighearbeitung
0 24,5-205mm
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Kennametal-Werkzeuge unterliegen einer standigen technischen Weiterentwicklung. Aktuelle Informationen erhal-

ten Sie aus unseren Produkt-Katalogen sowie im Internet unter www.kennametal.com.
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1. Sicherheitshinweise

Bitte lesen Sie vor Inbetrieb-
nahme des Werkzeugs die in
dieser Bedienungsanleitung
aufgefiihrten Informatio-
nen aufmerksam durch. Sie
geben wichtige Hinweise fiir
lhre Sicherheit sowie fiir den Gebrauch
und die Wartung des Werkzeuges.

Dieses Ausdrehwerkzeug ist fir das
Ausspindeln von Bohrungen in metal-
lischen Werkstoffen konzipiert. Spezi-
fische Hinweise fur die Zerspanung ein-
zelner metallischer Werkstoffe sind nicht
Grundlage dieser Bedienungsanleitung.
Jegliche andere Verwendung ist unzulés-
sig und moglicherweise geféhrlich. Der
Hersteller kann nicht fur Schaden ver-
antwortlich gemacht werden, die durch
unsachgeméaBen Gebrauch verursacht
werden.

Ein beschadigtes Werkzeug kann lhre
Sicherheit gefdhrden und ist sofort auBer
Betrieb zu nehmen. Nehmen Sie ggf.
Ricksprache mit dem Hersteller.

Dieses Werkzeug entspricht den vorge-
schriebenen Sicherheitsbestimmungen.
Reparaturen dirfen nur von Fachkraften
durchgefihrt werden. Durch unsachge-
maBe Reparaturen kdnnen erhebliche
Gefahren flr den Benutzer entstehen.
Garantie- und Gewahrleistungen kon-
nen nur bei Verwendung von Original-
Erickson-Ersatz- und -Zubehdrteilen
Ubernommen werden.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung
sorgféltig fir kiinftige Anwendungen auf.

2. Anwendung und Betrieb

Die Ausdrehwerkzeuge eBore Feinbohren
sind zur Bearbeitung von Prézisions-
bohrungen @ 24,5 — 205 mm vorgese-
hen. Die Baureihe besteht aus 9 Einzel-
werkzeugen (1), die mit Plattenhaltern (2)
fur verschiedene Wendeschneidplatten
bestlickt werden kénnen.

3. Werkzeugdaten

e Feindrehwerkzeug mit optionaler Digi-
talanzeige in Verbindung mit einem
elektronischen Wegmesssystem. Im
digitalen Betrieb wird der Verstellweg
des Schiebers direkt gemessen

e Maschinenseitig ist das Feindrehwerk-
zeug mit einer KM..TS Verbindungs-
stelle ausgertistet (3) (Bild 1).

Bild 1 . Feinverstellung durch
Préazisions-gewindespindel.
e Wartungsfrei
e Innere Kiihlschmierstoffzufuhr (4) bis
zur Schneide (Bild 2). Zuléssiger Druck
max. 40 bar.

Werkzeugseitig vorgerichtet
mit Kerbverzahnung zur form-
und kraftschliissigen Aufnahme von

Plattenhaltern flr verschiedene Wende-
schneidplatten

e Durch Umsetzen der Plattenhalter
sind auch Ruckwartsbearbeitungen ab
Ausdrehdurchmesser 36 mm maglich
Beachte: die Rickwartsbearbeitung
erfolgt bei Linkslauf.

e Lagertemperatur: - 10°C bis + 65° C.

e Arbeitstemperatur: + 10°C bis + 40° C.

Bild 2
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4. Bedienung
Befestigung der Plattenhalter

Der Schieber (5) ist mit einer Kerbverzah-
nung versehen, so dass unterschiedliche
Plattenhalter (2) einfach und schnell
befestigt werden kénnen (Bild 3).
Anziehdrehmoment fiir die Senkschraube
zur Befestigung des Plattenhalters siehe
Technische Daten Seite 7.

Bild 3

Riickwartsbearbeitung (Bild 4)

Zur Ruckwartsbearbeitung wird der
Plattenhalter um 180° versetzt auf den
Schieber montiert.

Beachte: die Riickwartsbearbeitung
erfolgt bei Linkslauf.

Bild 4

Klemmung (Bild 4)

Zur Klemmung des Schiebers (5) ist das
Werkzeug mit einer Klemmschraube (6)
ausgerustet.

Bei der Zerspanung muss mit dieser
Klemmschraube (6) der Schieber (5)
geklemmt sein. Vor und nach jedem
Verstellvorgang muss diese Klemmung
betatigt werden.

Unterhalb der Werkzeugklemmung ist die
Skala (7) der Verstellspindel angeordnet.
Zur Bedienung beider Funktionen ist nur
ein Bedienschlissel erforderlich.

Achtung:

Die Durchmesserverstellung
nicht in geklemmtem Zustand
vornehmen. Die Verstellteile
werden sonst beschadigt.

Durchmessereinstellung

Die mattverchromte Skala (7) erlaubt
ein exaktes Ablesen der Durchmesser-
verstellung.

Der Schieber ist mit einer Wegbegren-
zung versehen. Die untenstehende
Reihenfolge bei der Durchmesser-
einstellung ist zu beachten.

Achtung:

Bitte beim Verstellen keine
Gewalt anwenden. Die
Verstellteile werden sonst
beschadigt.

Einstellung des Ausdrehdurchmessers
(Bild 4)

Bitte Reihenfolge beachten!

1. Klemmschraube 16sen (6)

2. Werkzeug durch Drehen der Skala (7)
auf Durchmesser einstellen.
e auf einem Werkzeug-Voreinstellgerat
e auf der Maschine mittels Messschnitt
bzw. Probebohrung
e 1 Umdrehung der Skala:
0,5 mm Verstellung im @
¢ 1 Teilstrich Skala:
0,01 mm Verstellung im @

e 1 Teilstrich Nonius:
0,002 mm Verstellung im &
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2.1 Werkzeug nachstellen (& vergréBern)
Skala um den gewiinschten Wert
nachstellen

oder
2.2 Werkzeug zurlick stellen

e den am Werkzeug eingestellten Wert
ermitteln (Bild a, Skalenwert 21)

e Skala um eine halbe Umdrehung
zurick drehen, Drehrichtung links

(Bild b)

¢ neuen (kleineren) Skalenwert ein-
stellen (Bild ¢, Skalenwert 20)

3. Klemmschraube anziehen, Anzieh-
drehmoment siehe 8. Technische
Daten (Seite 7)

Der Schieber ist wegbegrenzt.
Verstellversuche gegen den Anschlag
kénnen das Werkzeug beschéadigen.

Beispiel:

a)

Einstellung des Ausdrehdurchmessers
mit externer Digitalanzeige

Die eBore-Feindrehwerkzeuge kon-

nen optional mit elektronischem
Wegmesssystem mit digitaler Anzeige
betrieben werden.

Siehe hierzu Bedienungsanleitung
eBore Extere Digitalanzeige.

5. Wartung
Keine Wartung erforderlich!

Um dem Werkzeug einen langen Werter-
halt zu sichern, ist es nach Gebrauch zu
reinigen. Die sichtbaren unbeschichteten
Stahlteile sind gelegentlich mit einem leich-
ten Olfilm zu versehen.

6. Zubehor

Bedienschliissel

BedienschlUssel sind im Lieferumfang
enthalten.

Bedienschliissel / Type Best.-Nr.
s2,5/ DIN911 1138297
54,0 / DIN911 1138315

Torx-Grosse / Type Best.-Nr.
T8/FT 1021593
T15/FT 1021605
T20/FT 1021607

Type DIN911

]

Type FT
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7. Ersatzteile

Die fur den Verstellmechanismus
eingebauten Einzelteile sind prazi-

se aufeinander abgestimmt und daher nicht
austauschbar. Vom Anwender austauschbare 1. — . o——-— ©)
Ersatzteile: Klemmschraube (6) und Senkschraube
(zur Befestigung der Plattenhalter) (8).

Ausdrehbereich  Ausdreh- Senk- Bedien-
Klemm- Bedien- Kugel (9)
mm werkzeug schraube (8) schliissel /  schraube (6)  schliissel/

A Best.-Nr. Best.-Nr. Type Best.-Nr. Type Best.-Nr.
245- 29,0 6655290 6738825 T15/FT - 52,0 / DIN911 -
29,0- 440 6655292 6738825 T15/ FT 6738788 s2,5/DIN911 6738789
43,0- 540 6655294 6738825 T15/ FT 3905854 $2,5/ DIN911 -
53,0- 66,0 6655295 6738825 T15/ FT - $3,0 / DIN911 -
650- 83,0 6655297 6738786 T20/ FT 3905766 54,0 / DIN911 -
82,0-103,0 6655298 6738786 T20/ FT 6763466 54,0 / DIN911 —

100,0-130,0 6655299 6738786 T20/ FT 6763466 54,0 / DIN911 -
125,0-167,5 6655300 6738786 T20/ FT 6763466 54,0 / DIN911 -
162,5-2050 6655301 6738786 T20/ FT 6763466 54,0 / DIN911 —
Befestigungsschrauben fiir Wendeschneidplatten @
Wendeschneid- Senkschraube (9) Bedienschliissel

platten-Form  Best.-Nr. Torx / Type @

CC..06 6738799 T8/FT (1,2 Nm)

CC..09 6738796 T15/FT (3,0 Nm)
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8. Technische Daten

Ausdreh-  Verstellweg  Anziehdrehmoment  Anziehdrehmoment ~ Max. Drehzahl Max. Drehzahl
werkzeug Klemmschraube @ Senkschraube zur bei gewuchtetem  ungewuchtet
Befestigung des Komplettwerkzeug
Best.-Nr. Plattenhalters in */min. in "/min.
6655290 2,25 mm 2 Nm 3Nm 13 000 6 500
6655292 4,00 mm 2Nm 3 Nm 11 000 5500
6655294 5,50 mm 2Nm 3 Nm 7500 3750
6655295 6,50 mm 4 Nm 3 Nm 6 000 3000
6655297 9,00 mm 6 Nm 5Nm 5000 2500
6655298 10,50 mm 6 Nm 5Nm 4000 2 000
6655299 15,00 mm 6 Nm 5Nm 3200 1600
6655300 21,25 mm 6 Nm 5Nm 2 600 1300
6655301 21,25 mm 6 Nm 5Nm 2000 1000




