eBore"
Presné vyvrtavaci nastroje

Vyvrtavaci nastroje pro presné dokonéovani
0 24,5-205 mm
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1. Zakladni bezpecnostni informace
Pied prvnim pouzitim si peclivé
precététe cely navod k pouziti.
Navod k obsluze obsahuje diilezité
bezpeénostni informace a infor-
mace o udrzbé nastroje.

Tento pfesny vyvrtavaci nastroj je ureny pro
dokoncovani otvori kovovych materidlti. Konkrétni
informace o obrabéni jednotlivych kovil nejsou
soucasti ndvodu k pouZiti. Jiné pouZiti neni povo-
leno a miize byt nebezpecné. Vyrobce nenese
odpovédnost za Skody nebo poranéni zplsobend
nespravnym pouZzitim.

Poskozeny nastroj milZe ohrozit vasi bezpecnost!
Okamzité nastroj vyfadte a kontaktujte svého
dodavatele.

Tento nastroj odpovida poZzadovanym
bezpecnostnim predpisim. Opravy mize vykona-
vat pouze Skoleny personal. Neodborné opravy
mohou pro uzivatele predstavovat vyznamné
riziko. Zarucni opravy je mozné uznat pouze v
pfipadé, Ze jsou pouzity originalni nahradni a
vyménné dily Erickson.

Navod k obsluze si pro budouci pouZziti schovejte
na bezpeéném misté.

2. Aplikace a operace

Pfesné vyvrtdvaci nastroje eBore jsou uréeny pro
presné otvory s primérem 24,5 — 205 mm. Rada
obsahuje 9 jednobritych vyvrtavacich nastroji
(), které je mozné osadit drzéky nastroji (2)
pro rlizné typy britovych desticek.

3. Vlastnosti nastroji

e Presné vyvrtavaci nastroje s volitelnym digitaln-
im displejem v kombinaci s elektronickym
odméfovacim systémem. V digitdlnim modu je
rozsah nastaveni pfi¢niku méren pfimo.

o Na strané stroje je presny vyvrtavaci nastroj
vybaven rozhranim KM..TS (3) (Obr. 1).

Obr. 1

e Piesné vieteno se zavitem pro
precizni sefizeni.

e BezldrZzbové.

* Pfivod vnitfniho chlazeni (4) na feznou hranu
(Obr. 2). Max. povoleny tlak 40 bar na strané

nastroj je drazkovany z ddvodu treni

a pozitivniho uchyceni drzaku bfitové
desticky pfi pouziti riznych typl bitovych
desticek.

e Standardni drzéky bfitovych desticek mohou

byt upraveny pro zpétné vyvrtavani primérd

od 36 mm.

Upozornéni: Zpétné vyvrtavani je provadéno,

kdyz se vieteno stroje otaci proti sméru

hodinovych rucicek.

Skladovaci teplota.

—10°CazZ + 65 °C (14° F aZ 149° F).

Provozni teplota.

+ 10 °C az + 40 °C (50° F az 104° F).

Obr. 2




Cestina

ERICKSON

4. Operace

Uchyceni drzaki bfitovych desticek

Rameno (5) je specidlng profilovano pro rychlé a
snadné uchyceni riiznych typl bitovych desticek

) (Obr. 3).
Utahovaci moment pro Sroub bfitové destiCky je
uveden v ¢asti Technické Udaje na str.12.

obr. 3

Obracené obrabéni (Obr. 4)

Pfi zpétném vyvrtavani je drzék britové desticky
otocen o 180° a pfipevnén k rameni.

Upozornéni: Zpétné vyvrtavani je provadéno,
kdyz se vieteno stroje otaci proti sméru hodi-
novych ruciéek.

Obr. 4

Upinani (Obr. 4)

Pfi obrabéni kovu je pro upnuti ramene (5) nutné
pouZit tento upinaci $roub (6). Pfed a po kazdém
sefizeni je nutné zabezpeCit upinani. Stupnice

(@) pro nastaveni je umisténa pod bodem upinani
nastroje: K provedeni obou tkon{ vam postaci
jeden KIic.

Aby nedoSlo k poskozeni éasti
sefizovaciho mechanismu,
neprovadéjte Zadné zmény priméru
v upnutém stavu.

Nastaveni priméru

Matné chromovy ¢iselnik (7) poskytuje piesné
informace o nastaveni priméru. Rozsah nastaveni
je omezen. Pfi nastavovani priméru dodrzujte
sled operaci, jak je uvedeno nize.

Aby nedosSlo k poskozeni soucasti,
nikdy pfi nastavovani nepouzivejte
silu.

Nastaveni priiméru vyvrtavani (Obr. 4)
DodrZzte prosim postup:
1.Povolte zavitovy upinaci kolik (6)
2.0toéte iselnik (7) a nastavte priimér nastroje.
o Na sefizovacim pfipravku nastrojee
e Na stroji po kalibrovacim fezu nebo zku3eb-
nim vrtani
¢ 1 otoceni stupnice:
0.5 mm zména na @

¢ 1 dil na stupnici:
0.01 mm zména na @

e 1 dil na stupnici:
0.002 mm zména na @

2.1 Prenastavte ndstroj (zvétSete @) prenastavte
Ciselnik na pozadovanou hodnotu

nebo
2.2 \lynulujte nastroj
o UrCete hodnotu nastavenou na nastroji (Obr.
a, hodnota Ciselniku 21)
e Qtocte zpét ciselnikem o pll otacky smérem
doleva (Obr. b)
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o Nastavte novou (mensi) hodnotu na stupnici 6. PFislu§enstvi
(Obr. ¢, hodnota na Servisni klice
stupnici 20) o o i
3. Utéhnéte zavitovy upinaci kolik, dotahovaci Serv!sn{ Klice jsou soucasti balen. ) ;
moment je uveden v ¢asti Technické Udaje na Servisni Objednaci
str.12 KIic/Typ Cislo
Chod pfitniku je omezeny. Jakékoli pokusy prejit §2.5 / DIN911 1138297
pres doraz mohou poSkodit nastroj. s4.0 / DIN911 1138315
Priklad: Velikost Objednaci
Torx/Typ Cislo
a) T8/FT 1021593
T15/FT 1021605
T20/FT 1021607
Typ DING11
]
Typ FT

4.3 Nastaveni vyvrtavaciho priméru pomoci
externiho digitalniho displeje

Presné vyvrtavaci nastroje eBore je mozné pouzivat
s elektronickym méficim systémem s digitalnim
odecitacim modulem. Informace naleznete v
Navodu k pouziti externiho odecitaciho

modulu eBore.

5. Udrzba
Bez nutnosti udrzby!

Pro zajisténi dlouhé Zivotnosti je nutné nastroj po
pouZiti oCistit. Na viditelné, nepovlakované ocelové
Césti naneste Cas od Casu slaby olejovy film.
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7. Nahradni dily

Jednotlivé dily, z kterych se sklada sefizovaci e
mechanismus byly velmi peclivé sparovany a -

proto nejsou zameénitelng.

Nahradni dily vyménitelné zakaznikem:
Upinaci $roub (6) a zévrtny $roub
(pro zaji$téni drzaku bfitové desticky) (8).

Vlyvrtavaci rozsah, Presné Zavrtny Upinaci Kulitka (9)
mm (palce) vyvrtdvaci  Sroub Sroub (6)
nastroje
Objednaci  Objednaci Servisni Objednaci  Servisni Objednaci
A Cislo Cislo Kli¢/Typ Cislo Klic/Typ Cislo
245- 29,0 6655290 6738825 T15/ FT - s2,0 / DIN911 -
29,0- 440 6655292 6738825 T15/ FT 6738788  s2,5/DIN911 6738789
43,0- 54,0 6655294 6738825 T15/ FT 3905854  s2,5/DIN911 -
53,0- 66,0 6655295 6738825 T15/ FT - $3,0 / DIN911 -
65,0 - 83,0 6655297 6738786 T20/ FT 3905766  s4,0/DIN911 -
82,0 - 103,0 6655298 6738786 T20/ FT 6763466 s4,0 / DIN911 -
100,0 - 130,0 6655299 6738786 T20/ FT 6763466 s4,0 / DIN911 -
125,0 - 167,5 6655300 6738786 T20/ FT 6763466  s4,0/DIN911 -
162,5 - 205,0 6655301 6738786 T20/ FT 6763466  s4,0/DIN911 -
Srouby pro upevnéni biitovych desticek ©)

Tvar  Zavrtny $roub (9)

bfitové  Objednaci
desticky Cislo

Servisni klice @

Torx/Typ

CC..06 6738799

T8/FT (1,2 Nm)

CC..09 6738796

T15/FT (3,0 Nm)
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8. Technické informace
Presné Max. rychlost Max.
vyvrtavaci Momentovy Sroub pro cely vyvazeny rychlost pro
nastroje se zapu$ténou hlavou  nastroj nevyvazeny
Objednaci Nastaveni Momentovy pro zajisténi drzaku nastroj
Gislo Posuv upinaci $roub (6) bitové desticky v 1/min. v 1/min.
6655290 225mm  2Nm(17.7 in. Ibs. 3 Nm (26.55 in. Ibs.) 13 000 6 500
6655292 400mm 2 Nm (17.71n. Ibs) 3Nm (26.55in.1bs) 11000 5500
6655294 550mm  2Nm(17.7in. Ibs. 3 Nm (26.55 in. Ibs.) 7 500 3750
6655295 6,50 mm 4 Nm (35.4in. Ibs.) 3 Nm (26.55 in. Ibs.) 6 000 3000
6655297 9,00mm 6 Nm (53.1in. Ibs. 5Nm (44.25in. Ibs.) 5000 2500
6655298 10,50 mm 6 Nm (53.1in. Ibs.) 5Nm (44.25in. Ibs.) 4000 2000
6655299 15,00 mm 6 Nm (53.1in. Ibs.) 5 Nm (44.25in. Ibs.) 3200 1600
6655300 21,25 mm 6 Nm (53.1 in. Ibs) 5 Nm (44.25 in. Ibs.) 2 600 1300
6655301 21,25 mm 6 Nm (53.1in. Ibs.) 5Nm (44.25in. Ibs.) 2000 1000




